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Powierzchnia twardego oleju woskowego




LOBA Industrial

Two Coats per Day
Powierzchnia twardeqo oleju woskowego

Podwoj swoja
zdolnos¢ produkcyjna!

- Szybkie schniecie pozwala na dwie warstwy dziennie

- Prosta obrébka

- Ekstremalna redukcja zétkniecia, specyficznego dla oleju
- Znakomite wtasciwosci wykonczonej powierzchni




Two Coats per Day | Powierzchnia twardego oleju woskowego

LOBA Industrial

} Lalety dla producentow parkietow

- Szybkoschnaca - pozwala na natozenie dwoch 2 warstw
dziennie, a tym samym podwojenie zdolnosci produkcyjnych

- Wymagana mniejsza przestrzen do schniecia

- Wczesniejsze utozenie

- Proces mozna dostosowac do potrzeb poprzez dodanie WaxRemover
angepasst werden

- Specjalnie opracowany do zastosowan przemystowych za pomoca
Roller Coater

- Brak pozostatosci srodkéw matujacych

LOBA Produkty do aplikac;ji

- 0X200
- 0X800

Szczegotowa struktura znajduje sie na nastepnej

} Lalety dla kupujacych parkiet

- Niezwykle zmniejszona tendencja do z6tkniecia

- Catkowicie bezbarwny olej, zachowuje naturalny odcien drewna

- Atrakcyjny wyglad powierzchni - wyjgtkowo matowa i naturalna lub
bardzo petna, w zaleznosci od stopnia potysku

- Bardzo dobra odpornos¢

- Na bazie naturalnych olejow i woskdw

- tatwa pielegnacja bez rozpuszczalnikéw dzieki LOBA CareCleaner

Produkty LOBA do czyszczenia i pielegnagji

- Czyszczenie podstawowe za pomoca LOBA CareRemover
- Czyszczenie za pomocg LOBA Cleaner
- Pielegnacja za pomoca LOBA CareCleaner

Wiecej informacji na ten temat znajduje sie w tabeli LOBA
Wskazowki pielegnacyjne
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Krok 1 } Przygotowanie drewna

Strukturyzacja

Min. 1x mosiezna szczotka cylindryczna i
szczotka Tynex/Syntenic

Option ®
2 00

} Przygotowanie drewna

Szlif na gladko
Kalibracja za pomoca P80-P100
Szlif koricowy P120-P150 ze stopa

LOBA Industrial

ol
D Aplikacja 0X200/0X800

W procesie odwrotnym lub miekkim watkiem (20 shore)

az do nasycenia wtokien drewna, bez nadmiaru, bez
tworzenia filmu; warstwa 8-15 g/m2 0X200/0X800
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Krok 2 } Wyréwnanie

Pad plus szczotka cylindryczna

Dla optymalnej jakosci powierzchni na m2
maks. 1-2 g materiatu powinno trafi¢ do szczotek
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} Wyréwnanie

2-3 szczotki cylindryczne
Dla optymalnej jakosci powierzchni na m2
maks. 1-2 g materiatu powinno trafi¢ do szczotek
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} Schniecie

W regale na 3-6 h

Krok 3 ) enibbing z Fladder

Po wysuszeniu powierzchni zewnetrznej
Fladder P180-P240

Krok mozna pominac¢

D Aplikacja 0X800

Miekka pojedyncza rolka (25 Shore)

Nacisk 1,1-1,4 mm
Zuzycie: 20-30 g/m2 0X800
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} Schniecie

W regale na 6-12 h




LOBA Industrial

Unlimited Color
Powierzchnia twardeqo oleju woskowego

Inteligentny system
Zapewniajacy nieskonczona
roznorodnos¢ kolorow

- System LOBA Smart Color Mix udostepnia szeroka game kolorow
przy minimalnych zapasach magazynowych

- Szybkie schniecie pozwala na dwie warstwy dziennie

- Prosta obrébka

- Ekstremalna redukcja zétkniecia, specyficznego dla oleju
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Unlimited Color | Powierzchnia twardeqgo oleju woskowego

} Lalety dla producentow parkietow } Lalety dla kupujacych parkiet

- Wszystkie zalety powierzchni twardych olejow woskowych LOBA - Nieskonczenie wielki wybor koloréow

- Z kilku jednolitych koloréw mozna mieszac tysigce koloréw - Niezwykle zmniejszona tendencja do zotkniecia

- Wymagane mniej zapasow - Catkowicie bezbarwny olej, zachowuje naturalny odcien drewna

- Brak btedéw w mieszaniu lub nadmiernej pigmentacji, poniewaz - Atrakcyjny wyglad powierzchni - wyjatkowo matowa i naturalna lub
nie stosuje sie kolorowych past bardzo petna, w zaleznosci od stopnia potysku

- Probki parkietow z istniejacych kolekgji nie muszg by¢ wymieniane, - Na bazie naturalnych olejow i woskdw
poniewaz kolory mozna fatwo odtworzy¢ - tatwa pielegnacja bez rozpuszczalnikéw

- Oferuje sie Color Mix Workshop

LOBA Produkty do aplikac;ji Produkty LOBA do czyszczenia i pielegnagji

- 0X200 White - 0X200 Sulphur yellow - Czyszczenie podstawowe za pomoca LOBA CareRemover
- 0X200 Black - 0X200 Traffic red - Czyszczenie za pomoca LOBA Cleaner
- 0X200 Grey - 0X200 Ultramarine blue - Pielegnacja za pomoca LOBA CareCleaner

- 0X200 Oxid red - 0X200 Leaf green

- 0X200 Oxid yellow - 0X800 L . . .
Wiecej informacji na ten temat znajduje sie w tabeli LOBA

Szczegotowa struktura znajduje sie na nastepnej stronie Wskazéwki pielegnacyjne
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Option
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Krok 1 } Przygotowanie drewna

Strukturyzacja

Min. 1x mosiezna szczotka cylindryczna i
szczotka Tynex/Syntenic

Option ®
2 00

} Przygotowanie drewna

Szlif na gladko
Kalibracja za pomoca P80-P100
Szlif koricowy P120-P150 ze stopa

LOBA Industrial

B O
D Aplikacja 0x200

W procesie odwrotnym lub miekkim watkiem (20 shore)

az do nasycenia wtokien drewna, bez nadmiaru, bez
tworzenia filmu; warstwa 8-15 g/m2 0X200
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Krok 2 } Wyréwnanie

Pad plus szczotka cylindryczna

Dla optymalnej jakosci powierzchni na m2
maks. 1-2 g materiatu powinno trafi¢ do szczotek

220\

} Wyréwnanie

2-3 szczotki cylindryczne
Dla optymalnej jakosci powierzchni na m2
maks. 1-2 g materiatu powinno trafi¢ do szczotek

t 1111
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} Schniecie

W regale na 3-6 h

Krok 3 } Denibbing z Fladder

Po wysuszeniu powierzchni zewnetrznej
Fladder P180-P240
Krok mozna pomina¢

} Aplikacja 0X800

Miekka pojedyncza rolka (25 Shore)
Nacisk 1,1-1,4 mm
Zuzycie: 20-30 g/m2 0X800
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} Schniecie

W regale na 6-12 h




LOBA Industrial

Wyglad surowego drewna
Powierzchnia twardego oleju woskoweqo

Skandynawski wyglad z
odczuciem naturalnego oleju

- Bardzo atrakcyjny wyglad

- Szybkie schniecie pozwala na dwie warstwy dziennie
- Prosta obrdbka

- Znakomite wtasciwosci wykonczonej powierzchni
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WVglE]d suroweqgo drewna | Powierzchnia twardego oleju woskowego

} Lalety dla producentow parkietow

- Szybkie schniecie pozwala na natozenie dwdch warstw dziennie,
podwajajac wydajnos¢ produkcyjna

- Tworzy atrakcyjng powierzchnie woskowo-olejowa o wygladzie
surowego drewna, zgodnie z zyczeniem wielu klientow

- Brak pozostatosci srodkéw matujacych

- Wstepna obrobka na bazie wody zapobiega uwydatnianiu kolejnych
warstw twardego oleju woskowego

LOBA Produkty do aplikagji

- 0X800
- 0X200
* Rozjasniacz

Szczegotowa struktura znajduje sie na
nastepnej stronie

} Lalety dla kupujacych parkiet

- taczy atrakcyjny wyglad surowego drewna z ochrong Powierzchnia
twardego oleju woskowego

- Wyjatkowo matowa i naturalna lub bardzo petna, w zaleznosci od
stopnia potysku

- Niezwykle zmniejszona tendencja do z6tkniecia

- Catkowicie bezbarwny olej, zachowuje naturalny odcien drewna

- Na bazie naturalnych olejow i woskow

Produkty LOBA do czyszczenia i pielegnagji

- (zyszczenie podstawowe za pomoca LOBA CareRemover
- Czyszczenie za pomocad LOBA Cleaner
- Pielegnacja za pomoca LOBA CareCleaner

Wiecej informacji na ten temat znajduje sie w tabeli LOBA
Wskazéwki pielegnacyjne
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Wyglad suroweqgo drewna | Powierzchnia twardego oleju woskoweqo
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Krok 1 } Przygotowanie drewna } Applikation AP101 } Schniecie

Strukturyzacja AP101 watkiem gtadkim (25 shore) lub watkiem Na regale lub w piecu konwekcyjnym przez co najmniej 1
Min. 1x mosiezna szczotka cylindryczna i bigujacym z naciskiem 1,2-1,5 mm; zuzycie: 20-40 g/m’. godzine
szczotka Tynex/Syntenic Wyréwnanie: Ewentualnie za pomoca pedzla

cylindrycznego, aby dostac sie do poréw.

B ©
Krok 2 ) aplikagja 0x800

W procesie odwrotnym lub miekkim watkiem (20 shore)

az do nasycenia wiékien drewna, bez nadmiaru, bez
tworzenia filmu; warstwa 8-15 g/m2 0X800 nature
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K[Ok 3 } Wyrownanie } Wyréwnanie } Schniecie

Pad plus szczotka cylindryczna 2-3 szczotki cylindryczne W regale na 3-6 h
Dla optymalnej jakosci powierzchni na m2 Dla optymalnej jakosci powierzchni na m2
maks. 1-2 g materiatu powinno trafi¢ do szczotek maks. 1-2 g materiatu powinno trafi¢ do szczotek
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Wyglad suroweqgo drewna | Powierzchnia twardego oleju woskoweqo
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Krok 4 } Denibbing z Fladder } Aplikacja 0X800 } Schniecie
Po wysuszeniu powierzchni zewnetrznej Miekka pojedyncza rolka (25 Shore) W regale na 6-12 h
Fladder P180 z szerokimi paskami szlifierskimi Nacisk 1,1-1,4 mm
Krok mozna pominac¢ Zuzycie: 20-30 g/m2 0X800 nature
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Protection Plus
Powierzchnia twardeqo oleju woskowego

Dodatkowa ochrona dzieki
technologii lakierowania
wodnego UV

- taczy zalety i wyglad twardego oleju woskowego z wydajnoscig farby
na bazie wody UV

- Bardzo atrakcyjny, matowy wyglad

- Pielegnacja i czyszczenie jak w przypadku lakierowanej powierzchni

- Nadaje sie rowniez do obszaréw narazonych na wieksze obcigzenia

- Znakomite wtasciwosci powierzchni

12




Protection Plus | Powierzchnia twardego oleju woskowego

LOBA Industrial

} Lalety dla producentow parkietow

- Szybkie schniecie

- Wszystkie zalety powierzchni twardego oleju woskowego
- Brak pozostatosci srodkéw matujacych

- Zadnych problemow z zétknieciem

- Dostepny w wersji btyszczacej i matowe;j

LOBA Produkty do aplikagji

- 0X200
- AU804

Szczegbtowa struktura znajduje sie na nastepnej stronie

} Lalety dla kupujacych parkiet

- taczy wyglad twardego oleju woskowego z trwatoscia
powierzchni lakieru UV

- Atrakcyjny wyglad

- tatwiejszy w utrzymaniu

Produkty LOBA do czyszczenia i pielegnagji

- (zyszczenie podstawowe za pomoca LOBA CareRemover
- Czyszczenie za pomocg LOBA Cleaner
- Pielegnacja za pomocg LOBA CareCleaner

Wiecej informacji na ten temat znajduje sie w tabeli LOBA

Wskazéwki pielegnacyjne
13
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Protection Plus | Powierzchnia twardego oleju woskoweqo
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Krok 1 } Przygotowanie drewna } Przygotowanie drewna } Aplikacja 0X200
Strukturyzacja Szlif na gladko W procesie odwrotnym lub miekkim watkiem (20 shore)
Min. 1x mosiezna szczotka cylindryczna i Kalibracja za pomoca P80-P100 az do nasycenia wtokien drewna, bez nadmiaru, bez
szczotka Tynex/Syntenic Szlif koricowy P120-P150 ze stopa tworzenia filmu; warstwa 8-15 g/m2 0X200
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Krok 2 } Wyréwnanie } Wyréwnanie } Schniecie

Pad plus szczotka cylindryczna 2-3 szczotki cylindryczne W regale na 3-6 h
Dla optymalnej jakosci powierzchni na m2 Dla optymalnej jakosci powierzchni na m2
maks. 1-2 g materiatu powinno trafi¢ do szczotek maks. 1-2 g materiatu powinno trafi¢ do szczotek
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Krok 3 } Denibbing z Fladder } Aplikacja 0X200 } Schniecie

Po wysuszeniu powierzchni zewnetrznej Miekka pojedyncza rolka (25 Shore) W regale na 6-12 h
Fladder P180-P240 Nacisk 1,1-1,4 mm
Krok mozna pominac¢ Zuzycie: 5-15 g/m2 0X800
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Protection Plus | Powierzchnia twardego oleju woskoweqo
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Krok 1 } Aplikacja AU804 } Schniecie } Aplikacja AU804
AU804 watkiem gtadkim (25 shore) lub watkiem Okoto 10 minut w tunelu suszacym AU804 watkiem gtadkim (25 shore) lub watkiem bigujacym
bigujacym z naciskiem 1,2-1,5 mm; zuzycie: 20 g/m* (lub alternatywnie 30 minut w regale) z naciskiem 1,2-1,5 mm; zuzycie: 20 g/m’
a

Dy
Krok 2 } Schnigcie D utwardzanie

Okoto 10 minut w tunelu suszacym Lampami 1-2 Hg 0 mocy 80-120 W;

(lub alternatywnie 30 minut w regale) ok. 150-250m)/cm?
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LOBA GmbH & Co. KG

Leonberger Str. 56-62 | 71254 Ditzingen | Niemcy
Fon: +49 7156 357-0 | E-Mail: industrial-sales@loba.de
www.loba.de






